Die Gleichlaufregelungs-Software FLP6000ASC
steigert die Leistung von Kranen

PSI Technics - AUTOMATIKLAGER OPTIMIEREN. QUALITAT PRUFEN. ENERGIE EINSPAREN.



Die Gleichlaufregelungs-Software FLP6000ASC

schont Anlage und Ressourcen

PSI Technics FLP6000ASC

(ASC = Advanced Skew Control)

Die Gleichlaufregelungs-Software
FLP6000ASC des Positioniersystems
ARATEC ist eine hochgenaue Positio-
nierlésung zur Vermeidung von unge-
wiinschtem Schréglauf.

FLP6000ASC reguliert Logistikanlagen mit
zwei voneinander unabhdngigen Antrieben,
d. h. Brlickenkrane und in Ausnahmen auch
Regalbediengerate (Hubtisch).

Sie umfasst eine Gleichlaufregelung sowie
optional die Katz- und die Hubregelung. Die
linearen, anlagenschonenden Regelfunktio-
nen wirken sich pendelddmpfend auf die Last
aus. Unerwinschte Schwingungen werden
dadurch verhindert bzw. auf ein Minimum
reduziert. UnzweckmaBiger Schraglauf ver-
ursacht durch z. B. Reibung oder Schlupf auf
einer Achse, ungleiche Gewichtsverteilung,
Lastwechsel oder Abnutzung der Schienen
und Antriebsrader stellt ein erhohtes Abnut-
zungspotential der Maschine dar.

Die Gleichlaufregelungs-Software
FLP6000ASC, als Erweiterungsmodul des
Positioniersystems ARATEC, stellt eine sehr
wichtige Materialflusskomponente dar. Sie
sorgt flr eine schnellstmdgliche und milli-
metergenaue Positionierung und vermin-
dert zugleich den Verschlei der Anlage,
da sie einen gleichméaBig geraden Lauf der
Briicke bewirkt.
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Anwendungsbeispiel
Brtickenkran mit gro3er Spannweite, hier in der Alu-
minium- bzw. Stahlindustrie.

Verbesserte Positionierung:
>> Distanz bis 800 m

>> max. Geschwindigkeit bis 8 m/s
>> max. Beschleunigung bis 10 m/s?

IHRE VORTEILE:

>> Vermeidung und Ausgleich von
Schraglauf vor und wahrend der Fahrt
durch Anpassen der Bahnplanung

>> Schnelle und integrierte Positionie-
rung mit geschlossenem Regelkreis

>> Zusatzliche Positionierung von
Katze oder Hub maoglich

>> Vlerminderung des Anlagenverschleif3
>> Hohe Ausfallsicherheit
>> Kommunikationsoptionen:
ASCII, Modbus, DF 1, Profibus,
Profinet, DeviceNet
>> Standard-Industriekomponenten

A



INDUSTRIE-POSITIONIERSYSTEME

Die Gleichlaufregelungs-Software FLP6000ASC
erhoht die Flexibilitat der Anlage

Die Systemkonfiguration erfordert zusatzlich
zur FLP6000ASC-Software zwei Entfernungsmess-
gerate als Absolutmesssysteme. Diese werden an
jedem Achsenende montiert. FLP6000ASC regelt
die unabhadngigen Motor- und Getriebepakete, die
jedes Achsenende antreiben. Somit lasst die Gleich-
laufregelung beide Absolutmesssysteme synchron
zueinander arbeiten und vermeidet dadurch Gleich-
lauffehler.

Wahrend einer Fahrt behalt die Achse in allen Bewegungs-
phasen die korrekte Ausrichtung bei. FLP6000ASC kann
auch vor Bewegungsbeginn einen manuell verursachten
Schraglauf durch Ausrichten der Brlicke ausgleichen.

Verbesserte Alternativ- bzw. Neulésung

Das Positioniersystem ARATEC ersetzt vollwertig
bestehende Applikationen und perfektioniert die
Regelung der Anlage.

Neuausrichtung des Briickenkrans

Mit Hilfe der Gleichlaufregelungs-Software kann
entstandener Schrdglauf im Stillstand oder auch
wéhrend der Fahrt angepasst werden - je nach An-
forderung. Fir bestimmte Anwendungen kann eine
Position auch bewusst schrdg angefahren werden,
z. B. bei einer schrdg darunter stehenden Montage-
linie. Dies wird im Bewegungsprofil der Positionie-
rung festgelegt.
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Geradeziehen
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>> Kontrolleinheit
>> FLP6000ASC-Software
>> 2 Distanzmesser

Erforderliche
Systemkomponenten:

(z. B. Laser, Absolutwertgeber)

>> Optional: Bewegungsanalyse-Software
FLP6000MA

>> Optional: Energieoptimierungs-Software
FLP6000EOS
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INDUSTRIE-POSITIONIERSYSTEME

Die Gleichlaufregelungs-Software FLP6000ASC
gestaltet die Bewegungsablaufe der Anlage effizienter

Prazision

FLP6000ASC nutzt eine dynamische Regelung zur
prazisen Beschleunigungs-, Verzdgerungs- und Ge-
schwindigkeitsausfihrung, welche zur Bewegungs-
synchronisation jeder Kranseite innerhalb weniger
Millimeter erforderlich ist.

Flexibilitat

Die SPS oder der Hostcomputer muss nur einen
Zielbefehl geben und FLP6000ASC ibernimmt die
Positionierung des Krans. Neue Geschwindigkeits-,
Beschleunigungs- und Zielwerte koénnen jederzeit
wahrend einer Bewegung eingegeben werden und
werden sofort bericksichtigt ohne die Endpositionie-
rung zu beeinflussen.

Zuverlassigkeit

Die im Einsatz befindlichen Entfernungsmesser Gber-
treffen die Umgebungsanforderungen der strengsten
Industrievorschriften. Das spritzwasser- sowie staub-
dichte Gehause ist ebenso widerstandsfahig gegen
StoB, Vibration und EMV.

Produktivitat

Das vom Positioniersystem ARATEC geschaffene opti-
mierte Bewegungsprofil senkt im Vergleich zu ande-
ren Positionierungssystemen die Bewegungszeiten
drastisch (meist um 30%). Die Fahrzeugcharakteristi-
ka erlernt die im ARATEC enthaltene selbstlernende
Software automatisch und verkirzt so die Inbetrieb-
nahme der Fahrzeuge.

Fortschritt

Gegenwartig ist FLP6000ASC die am hochsten ent-
wickelte Methode zur Regelung des Fahrzeuggleich-
laufs. Da keine mechanischen Gleichlaufregelungen
erforderlich sind, tradgt FLP6O00ASC zur Senkung der
Investitionskosten und Verlangerung der Lebensdau-
er des Fahrzeugs bei.
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Wirtschaftlichkeit mit Nachhalt - Ilhr Nutzen:

Die technischen Merkmale des ARATECs bewirken in
ihrem Zusammenspiel eine erhebliche Effizienzsteige-
rung.

Zum einen stellt die Zeitoptimierung des Bewegungs-
profils ein groBes Wertschopfungspotential dar. Der
Durchsatz wird erhoht. Die Reaktionsschnelligkeit bei
Auftragen und Anforderungen wird gesteigert. Zum
anderen flihrt die anlagenschonende Arbeitsweise zu
einer verlangerten Lebensdauer. Der Produktlebenszy-
klus wird erweitert. Die Produktionskosten sinken.

DAS RESULTAT: Kostensenkung bei

steigendem Durchsatz!

Optionale Softwaremodule des

Positioniersystems ARATEC:

>> FLP600OMA -
Bewegungsanalyse-Software

>> FLP600OEQS -
Energieoptimierungs-Software

>> FLP6000ASC -
Gleichlaufregelungs-Software

>> Tandembetrieb -
Koppeln von zwei Kranen bzw. Katzen
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