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Leistungsstarke Modernisierung
FUR TRIMBLE 1CS5000, TCS4000, ASC
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Das innovative Regelungssystem zur
automatischen Positionierung der Forder-
technik in Automatiklagern

Die Positioniersysteme 1CS5000, TCS4000 und ASC
werden von Trimble seit der SchlieBung der Abtei-
lung ,Factory Automation” nicht mehr produziert.
Um den Anwendern dieser Systeme auch in Zukunft
effektive Positionierungslosungen zu bieten, hat PSI
Technics das Positioniersystem ARATEC entwickelt.

ARATEC ist die fihrende Losung fir Positionieraufga-
ben in der Industrie, z. B. in vollautomatischen Hoch-
regallagern. Es navigiert mit hoher Prazision Regalbe-
diengerate an die Zielkoordinaten von Lagerplatzen.
Entwickelt wurde dieses System von unserem Exper-
tenstab, der vor allem im Bereich der Positioniertech-
nik Forschungs- und Entwicklungsarbeit leistet, um
kundenspezifische Lésungen zu schaffen und in indi-
viduelle Anwendungen einzupflegen.

100%ige Modernisierung der Systeme 1CS5000/TCS4000

Kommunikation

ARATEC
+ FLP6000MC

A4

Signale

Antrieb

Die Vorteile des ARATECs gegeniiber
herkémmlichen Positionierungssystemen:

>> QOptimale Integrationsfahigkeit, daher einfache
Modernisierung der Trimble-/ Geotronics-/ Spec-
tra Precision-Gerate 1CS5000, TCS4000 und ASC

>> Einfache Bedienung
(keine Programmierkenntnisse erforderlich)

>> Keine zusatzliche Setup-Software erforderlich
(die Parametrierung erfolgt Uber ein Webinter-
face / Webbrowser)

>> Wartungsfrei — einfacher und schneller Service
und Ersatzteiltausch durch modularen Aufbau

>> Referenzen durch Innovations- und Technologie-
flhrer wie SKF und VW

>> Schnelle Berechnungszyklen
(Befehlsausflhrbarkeit im Takt von 1 ms)

>> \/ollautomatische ideale Maschinenmodellbil-
dung, Erkennung der idealen Regler und Positio-
nierparameter fur Last, Maschine und Antrieb

>> Selbstlernende Charakterisierungssoftware zur
Erkennung der optimalen Fahrprofile und Detek-
tierung der Regelparameter

>> Wegfall von Schleichfahrten

>> Keine unnétigen Filter bzw. Dampfungsparame-
ter zur Stabilisierung der Regler

>> Abfragen von Stérungen im laufenden Betrieb
(z. B. Lichtstrahlunterbrechung, Antriebsschwin-
gungen, Antriebsstorungen)

>> Deutliche Reduzierung des MaterialverschleiBes

Anwendungsbeispiele:
Regalbediengerate, Hubwerke, Kransysteme,
Verschiebewagen, Lastenaufziige




Optimale Funktionen
‘I\/HT HOHEM KOSTENEINSPARPOTENTIAL

Die Funktionen des ARATECs erschopfen
sich nicht in der Wegmessung, sondern op-
timieren auch den zeitlichen Ablauf.

Das System berechnet aus der maximalen Beschleu-
nigung und Geschwindigkeit sowie aus dem zurtick-
zulegenden Weg ein Bewegungsprofil. Zusatzlich
konnen Bewegungen der Anlage &auBerst schnell
beendet und die Zeiten fur Einlagerung und Ausla-
gerung erheblich verkirzt werden. Die dynamische
Parametrierung erlaubt eine Anpassung und Neu-
einstellung von Beschleunigung, Geschwindigkeit
und Toleranz auch wahrend der Bewegung.

Mit seinem Leistungsspektrum stellt sich das ARATEC
dem Wettbewerb marktgangiger Positioniersysteme
und misst sich am gehobenen Standard 1CS5000.
Zwei Merkmale allerdings lassen diesen fihrenden
Standard deutlich hinter sich. Was der Wettbewerb
an Vorteil ins Feld fUhrt, ist fur das ARATEC die Basis,
auf der weiter aufgebaut wurde.

Zeitersparnis des ARATECs
gegeniiber einem konventionellen Positioniersystem
bei kurzen Bewegungen

Geschwindigkeit

A ARATEC The Positioning

Solution System

Durchsatz-

steigerung bis
zu 15%!

. Bremse }
KonventionellE i

System . Schleich-
~—fahrt —

Zeitersparnis ———

Zeit

Das erste dieser Kernmerkmale ist die Ermittlung
des idealen Maschinenmodells. Das heif3t, das
System stellt sich vollkommen auf die Maschine ein,
nicht nur auf den Motor. Die gesamte Mechanik der
Anlage wird erfasst, nicht nur der Antrieb wie bei
herkdmmlichen Systemen. Das Positioniersystem
ARATEC ist in der Lage, das Verhalten einer Anlage
soweit zu analysieren, dass nahezu alle Maschinen
charakterisiert werden koénnen. So wird wahrend
des gesamten Prozesses das Maschinenmodell si-
muliert. Schwingungen der Maschine werden somit
kompensiert.

>> Die Prézision steigt dadurch erheblich.

Das zweite Kernmerkmal ist die Integrationsfa-
higkeit des Systems. Als digitales Regelungssys-
tem arbeitet das ARATEC autark, d. h. sobald eine
Verbindung zu Prozessrechnern oder Lagerverwal-
tungssystemen besteht, flihrt es umgehend deren
Befehlsketten aus. Dabei kommunizieren beide Sys-
tembereiche Uber serielle Protokolle oder standardi-
sierte Feldbussysteme. Zur Regelung des Antriebs
gibt das innovative Positioniersystem dem Umrichter
die Sollwerte Uber Analogspannung, Analogstrom
oder Feldbus fir die Fahrt vor. Im Gegensatz zu an-
deren Positioniersystemen ist das ARATEC mit allen
Antrieben kompatibel - unabhangig vom Hersteller.
Um die Messwerte fir die Regelung der Sollwerte
zu erfassen, werden z. B. moderne optische Distanz-
messer, Encoder- oder Barcode-Systeme eingesetzt.

>> Fs entstehen keine Systemabhdngigkeiten
zwischen Prozessregelung und Positioniersystem.



Effizienzsteigerung
DURCH MODERNISIERUNG
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Der Fortschritt in der Positioniertechnik
heiBt ARATEC

Die absolute Systemunabhangigkeit des ARATECs
ermoglicht die mihelose Integration in alle Anlagen.
Die Implementierung ist bei Neuanlagen aller
Hersteller und mit allen denkbaren Antrieben und
Steuerungen maglich. Ebenso bei Altanlagen mit
Stromrichter, so dass bei der Modernisierung von
Anlagen bisherige Komponenten wie SPS, Umrichter
und Motoren im Einsatz bleiben kénnen. Das fihrt
zu einer beachtlichen Wertschépfung.

Die Systemunabhdngigkeit bringt einen weiteren
Vorteil durch die unkomplizierte Umrlstung. Der
schnelle Umbau fordert keine langen Stillstandzei-
ten. Nach guter Vorbereitung, z. B. vorheriger Be-
sichtigung, kann die Anlage selbst an einem Wo-
chenende - in 2 bis 3 Tagen — umgerlstet werden.
Bei idealen Voraussetzungen reichen 2 Tage fir eine
Standardimplementierung aus.

Mit den Kernmerkmalen Modellermittlung und Inte-
grationsfahigkeit ist das Positioniersystem ARATEC

Systemkosten-Analyse

Konventionelles System

ARATEC The Positioning Solution System
FLP6000MC basiertes System

B Hardware
Erforderliche Kosten fiir
Hardware-Installation

B Lohnkosten (Installation)
Geschéatzte Lohnkosten fiir
die Komplettinstallation des
Systems

B Lohnkosten (Wartung) ® Fehleranfilligkeit
Geschéatzte Lohnkosten Geschéatzte Standzeiten
fir die Systemwartung verursacht durch
liber einen Zeitraum von positionierungsrelevante
1 Jahr (Normalbetrieb) Fehler

noch nicht vollstandig beschrieben. Der Aspekt der
Storungsdetektierung kommt hinzu. Stérungs-
signale wie die Unterbrechung des Wegmesssignals
werden rechtzeitig abgefangen, und mittels Diagno-
sespeicher Uber mehrere Monate erhalten. Durch ihre
starke Differenzierung haben die Storungsmeldungen
einen hohen Aussagewert. So konnen Informatio-
nen zu Getriebespiel, Seildehnung, Schlupf, Totzeit,
Schwingung, Lichtstrahlunterbrechung und Wegmes-
sunterbrechung analysiert werden. Erhdhte Sicherheit
ergibt sich dadurch, dass Schwingungen oder Fahrt in
falsche Richtung friihzeitig erkannt und unterbrochen
werden.

Die technischen Merkmale des ARATECs bewirken in
ihrem Zusammenspiel eine erhebliche Effizienzstei-
gerungd. Zum einen stellt die im System enthaltene
Zeitoptimierung ein groBes Einsparungspotential dar.
Es wird nicht nur die Reaktionsschnelligkeit bei Auf-
tragen und Anforderungen gesteigert, sondern auch
der Durchsatz deutlich erhéht. Zum anderen flhrt
die anlagenschonende Arbeitsweise zu einer verlan-
gerten Lebensdauer. Der Produktlebenszyklus wird
erweitert. Die Produktionskosten sinken.

Das Positioniersystem ARATEC
vereint optimale Funktionen mit hohem
Kosteneinsparpotential:

>> Systemunabhangigkeit
>> Systemimmanente Zeitoptimierung
>> Durchsatzerhohung

>> Gesteigerte Reaktionsschnelligkeit
>> Anlagenschonende Arbeitsweise
>> Verlangerter Produktlebenszyklus
>> Sinkende Produktionskosten

>> Optimale Energieeffizienz
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Zuverlassigkeit und Komfort
DURCH INNOVATIVE TECHNOLOGIE

Anti-Kollisionskontrolle

Befinden sich mehrere Anlagen auf einer Bahn, ist es
wichtig, eine Kollision, zum Beispiel zwischen zwei
Kranen, zu verhindern. ARATEC bietet |hnen eine
komfortable Methode, eine solche Anti-Kollisionskon-
trolle einzubinden. Sie haben die Mdglichkeit, diese
Aufgabe auf individuelle Weise zu 16sen und bequem
Uber das Webinterface einzustellen. Die dabei ein-
fachste Vorgehensweise ist es, einen Sensor einzu-
binden, der ein digitales Signal schaltet, sobald eine
Distanz unterschritten wurde. In diesem Fall kann der
Kran anhalten oder die Geschwindigkeit reduzieren.
Darlber hinaus ist es mdglich, einen Absolutwertge-
ber einzulesen, und so bei einstellbaren Distanzen be-
stimmte Aktionen durchzufiihren.

Die Strecke zwischen dem anderen Objekt kann in
verschiedene Zonen aufgeteilt werden. Ist die Distanz
zwischen den Objekten groBer als diese Zonen, gibt
es keine Einschrankungen und der Kran kann sich mit
maximaler Geschwindigkeit bewegen. Befindet sich
das Fahrzeug in Zone 1 relativ zu dem Objekt, wird die
Geschwindigkeit reduziert. Bewegt sich das Fahrzeug
in Zone 2, halt es an. Das Fahrzeug kann sich jetzt mit
einem neuen Fahrbefehl in die andere Richtung be-
wegen oder es fahrt automatisch weiter, sobald sich
das andere Objekt aus dieser Zone bewegt hat. Ein
Beispiel dazu ist in folgender Abbildung zu sehen.
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Vollstandiger Kollisionsschutz: Die Anndherung der
beiden Krane wird vom System erkannt.

Manuelle Steuerung

Die digitale Befehlssteuerung ist eine Kommunikati-
onsart, die auf digitalen Eingdngen basiert. Mit Hilfe
dieser digitalen Eingdange kann die Befehlssteuerung
aktiviert bzw. deaktiviert, die Fahrtrichtung bestimmt
und bis zu 6 Geschwindigkeitsstufen ausgewahlt wer-
den. Zudem kénnen fir das Anfahren und Anhalten
der Anlage unterschiedliche Beschleunigungen ge-
wahlt werden. Die Einstellung dieser Parameter er-
folgt Uber das Webinterface des ARATEC Systems.

Mit der digitalen Befehlssteuerung kann neben einer
Bus-Kommunikation zusatzlich eine Kommunikation
per digitaler Signale aufgebaut und parallel betrieben
werden. Somit ist es mdglich, mit ARATEC eine manu-
elle Steuerung/Handsteuerung zu realisieren.

Die digitale Befehlssteuerung kann im laufenden
Betrieb aktiviert und deaktiviert werden. Ist diese
Steuerungsart inaktiv, befindet sich das System im
Automatikbetrieb. Hier werden die Fahrbefehle, die
von der SPS geschickt werden, ausgeflhrt. Ist die
Steuerungsart aktiv, werden die Fahrbefehle der SPS
ignoriert und es kann ausschlieBlich Gber den Hand-
betrieb gefahren werden.

Zudem konnen durch die Funktionen der digitalen Be-
fehlssteuerung auch Forderstrecken mit einer effizien-
ten Positionsregelung modernisiert werden, dessen
Positionierung bisher durch den Austausch digitaler
Signale realisiert wurde.
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Die Gleichlaufregelungs-Software
STEIGERT DIE LEISTUNG VON KRANEN

PSI Technics FLP6000ASC

(ASC = Advanced Skew Control)

Die Gleichlaufregelungs-Software
FLP6000ASC des ARATECs ist eine
hochgenaue Positionierlosung zur
Vermeidung von ungewiinschtem
Schraglauf.

FLP600OOASC reguliert Logistikanlagen mit
zwei voneinander unabhangigen Antrieben,
d. h. Briickenkrane und in Ausnahmen auch
Regalbediengerate (Hubtisch).

UnzweckmaBiger Schraglauf - verursacht
z. B. durch Reibung oder Schlupf auf einer
Achse, ungleiche Gewichtsverteilung, Last-
wechsel oder Abnutzung der Schienen und
Antriebsrader - stellt ein erhdhtes Abnut-
zungspotenzial der Maschine dar.

Die Gleichlaufregelungs-Software FLP6000ASC,
als Erweiterungsmodul des Positioniersystems
ARATEC, stellt eine sehr wichtige Materialfluss-
komponente dar. Sie sorgt fir eine schnellst-
mogliche und millimetergenaue Positionierung
und vermindert zugleich den Verschlei3 der An-
lage, da sie einen gleichmaBig geraden Lauf der
Brlicke bewirkt.

Neuausrichtung des Briickenkrans:

Mit Hilfe der Gleichlaufregelungs-Software kann
entstandener Schrdglauf im Stillstand oder auch
wahrend der Fahrt angepasst werden - je nach An-
forderung. Fir bestimmte Anwendungen kann eine
Position auch bewusst schrag angefahren werden,
z. B. bei einer schrdg darunter stehenden Montage-
linie. Dies wird im Bewegungsprofil der Positionie-
rung festgelegt.

! Geradeziehen ! Geradeziehen

wahrend der Fahrt vor Fahrtbeginn

IHRE VORTEILE:

>> Vermeidung und Ausgleich von Schrag-
lauf vor und wahrend der Fahrt durch
Anpassen der Bahnplanung

>> Schnelle und integrierte Positionie-
rung mit geschlossenem Regelkreis

>> Zusatzliche Positionierung von Katze
oder Hub maoglich

>> Verminderung des Anlagenverschleif3

>> Hohe Ausfallsicherheit

>> Ersatz der ASC von Trimble ohne
zusatzliche Anpassungen

>> Kommunikationsoptionen:
ASClII, Modbus, DF 1, Profibus,
Profinet, DeviceNet

>> Standard-Industriekomponenten

A
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Die Systemkonfiguration erfordert zusatzlich
zur FLP6000ASC-Software zwei Entfernungsmess-
gerate als Absolutmesssysteme. Diese werden an
jedem Achsenende montiert. FLP6000ASC regelt
die unabhangigen Motor- und Getriebepakete, die
jedes Achsenende antreiben. Somit lasst die Gleich-
laufregelung beide Absolutmesssysteme synchron
zueinander arbeiten und vermeidet dadurch jeden

zufélligen abtastbedingten Gleichlauffehler. Anwendungsbeispiel
Briickenkran mit groBer Spannweite, hier in der Alu-
Wahrend einer Fahrt behalt die Achse in allen Bewe- minium- bzw. Stahlindustrie.

gungsphasen die korrekte Ausrichtung bei.
FLP6000ASC kann auch vor Bewegungsbeginn einen
manuell verursachten Schraglauf durch Ausrichten Verbesserte Positionierung:
der Briicke ausgleichen.
>> Distanz bis 800 m

Verbesserte Alternativ- bzw. Modernisierungsldsung: >> max. Geschwindigkeit bis 8 m/s
Das Positioniersystem ARATEC ersetzt vollwertig die >> max. Beschleunigung bis 10 m/s?
Trimble-Applikationen und perfektioniert die Rege-
lung der Anlage.
VORHER A 1€55000 BRUCKENKRAN 1C55000 A

(ICS5000 und ASC wurden von
Trimble bereits eingestellt)

Vektor-

generator Umrichter
(ASC)
v _ - |
Motor & Antrieb Motor & Antrieb
NACHHER A Entfernungs- BRUCKENKRAN Entfernungs- A
(Die Modernisierungslésung messer messer ||
heiBt ARATEC .
. . . Umrichter = Umrichter
The Positioning Solution System) : Kol

- vermeidung
! - |

Motor & Antrieb Motor & Antrieb




Der Tandembetrieb
STEIGERT DIE KAPAZITAT VON KRANEN
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PSI Technics Tandembetrieb

Der Tandembetrieb erweitert die Ka-
pazitat und Wirtschaftlichkeit von
Kranen bzw. Katzen.

Mit diesem Erweiterungsmodul kdnnen zwei
autark fahrende Krane in einen Gleichlauf-
bzw. Synchronbetrieb geschaltet werden.
Das AbmaB und das Gewicht der Giter,
die ein Kran transportieren kann, ist auf ei-
nen Arbeitsbereich beschrankt. Krane, die
z. B. Langgut befordern, stoBen daher sehr
schnell an die Grenzen ihres maximalen Ar-
beitsbereiches. Mit dem Tandembetrieb ist
es moglich, fir bestimmte Guter zwei Lager-
maschinen so zu bewegen, als ware es eine
Maschine. Der erlaubte Schraglauf kann dabei
frei parametriert werden.

Gleichlaufregelung liber
Tandembetrieb — IHRE VORTEILE:

>> Transport von Gutern, die die Kapazitat
einer einzelnen Lagermaschine
Ubersteigen.

>> Flexible Umschaltung zwischen
Einzelachs- und Tandemmodus wahrend
des laufenden Betriebs.

>> Hohere Wirtschaftlichkeit durch
effizientere Nutzung von Personal-
ressourcen.

>> QOptimale Nutzung der sich bereits im
Einsatz befindlichen Krantechnik.

Individuell entscheiden,
welcher Kran gekoppelt wird

Der Tandembetrieb kann entsprechend den Anfor-
derungen jeder Anlage angepasst werden. Das er-
maoglicht ein Hochstmall an Flexibilitdt und Sicher-
heit fur lhre Produktion.

Variante 2

Variante 1

Variante 3

Variante 3
Master-Modus: Der Master-Kran fahrt an
die Position des Slave-Krans.

Variante 2

Slave-Modus: Der Slave-Kran fahrt an die
Position des Master-Krans.

Variante 1
Master-Slave-Modus: Beide Krane fahren an eine
definierte Position.

Krane bzw. Katzen im Tandembetrieb er-
hohen die Wirtschaftlichkeit lhrer Anlage
- dank hoher Zuverladssigkeit des Systems,
optimalem Fahrverhalten und geringstem
VerschleiB.



Die Energieoptimierungs-Software
SCHONT ANLAGE UND RESSOURCEN

PSI Technics FLP6000EOS

Industrielle Forderanlagen verursachen
laufende Betriebskosten. Diese entste-
hen z. B. durch Energie- und Materialver-
schleiB und elektrischer sowie mecha-
nischer Wartung bzw. Instandhaltung.
Um diese Kosten moglichst gering zu
halten und damit ein Einsparpotential zu
erschlieBen, wurde die Energieoptimie-
rungs-Software FLP6000EOS entwickelt.

FLP600OEOS ist speziell auf Mehrachsensysteme
anwendbar und als Erweiterungsmodul zum Posi-
tioniersystem ARATEC erhaltlich. Dessen Leistung
besteht darin, Anlagen der Logistik zeitoptimal zu
regeln, damit Produktionsprozesse maximal ausge-
lastet werden konnen. Die Softwareerweiterung
FLP6000EOS macht es maglich, den Aufwand auf
genau das Minimum zu begrenzen, der fir eine
optimale Positionierleistung erforderlich ist.

IHRE VORTEILE:

Reduzierung der Stromstarke um
maximal 30%

Optimierung der Energieaufnahme
Energieeinsparung durch Verkirzung der
Brems- und Beschleunigungsphasen
Kosteneinsparung durch Reduzierung der
mechanischen und elektrischen Verluste
Geringerer Verschlei3 und langere
Lebensdauer der Anlage

Einfache Bedienung, keine
Programmierkenntnisse erforderlich
Keine zusatzliche Setup-Software
erforderlich

Optimiert positionieren und Kosten sparen

Herkémmliche Fahrkurven v(t) der Achsen gegen-
Uber der optimierten Fahrt: Nach Berechnung und
Optimierung kann die Fahrt der Y-Achse verlangsamt
werden. Die bendtigte Endgeschwindigkeit liegt un-
ter der Hélfte von v__. Die maximale Leistungsauf-
nahme dieser Fahrt wird um 30% gesenkt.

v/v

max

B v-Achse [l X-Achse (ohne FLP6000EOS)

B v-Achse [l X-Achse (mit FLP6000EOS)

Mit Hilfe des FLP6000EOS-Moduls lassen sich
Positioniervorgdnge deutlich effizienter ge-
stalten, um Energie- und Wartungskosten
einzusparen und die Lebensdauer der Anla-
ge zu erhéhen. Dadurch macht sich das Pro-
dukt schnell bezahlt!
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Unser besonderer Service fiir Sie

Es ist moglich, durch eine Demonstration vor
Ort — verbunden mit einer Ist-Analyse der be-
stehenden Anlage - die gesamte Effizienz-
steigerung nachzuweisen. Sollte diese Ana-
lyse nicht zum gewlnschten Erfolg fihren,
bleibt die Demonstration selbstverstandlich
fur Sie kostenlos.

Mit diesem Angebot unterstreicht das Unter-
nehmen PSI Technics das Versprechen einer
erhdhten Wertschopfung.

Potentiale erkennen und optimieren,
Schwachstellen analysieren und
beseitigen

PSI Technics analysiert lhre Anlagen und Ma-
schinen hinsichtlich deren Potentiale zur Leis-
tungssteigerung und Energieeinsparung. Fir
Ihre Planungssicherheit berlicksichtigen wir
dabei auBerdem, welche Komponenten in
absehbarer Zeit zu Schwachstellen werden
kénnten, beispielsweise bei nicht garantierter
Ersatzteilverfligbarkeit. Dank unserer Poten-
tialanalyse erhalten Sie eine umfassende
Darstellung der Systemleistung und potentiel-
len Stérungen lhrer Anlage.

Nach Abschluss der Analyse erhalten Sie einen
ausfuhrlichen Bericht, in dem wesentlich zu
erneuernde Elemente und zusatzliche Verbes-
serungsmaoglichkeiten separat dargestellt wer-
den. Eine Bewertung des Energieverbrauchs
vervollstandigt den Bericht.

[ ] T P | 2201

nd Reaktionszeiten
LEISTUNG, DIE UBERZEUGT

Der PSI Technics Service
wahrend des Umbaus:

Bereitstellung von notwendigen
Ersatzteilen und Leihgeraten in der
Ubergangszeit

(bitte berticksichtigen Sie, dass wir
nur eine begrenzte Anzahl von Ersatz-
teilen und Leihgeraten bevorraten)

Die PSI Technics Hotline bietet Ihnen
hochste Prioritat

Systemcheck vor Ort

Reparatur vor Ort

Garantierte Reaktionszeiten,
24 Stunden am Tag,
7 Tage in der Woche

AufB3erdem:
Wartungsservice und Instandhaltung
fir ICS5000 und TCS4000

PSI Technics: lhr Partner im Bereich der Anla-
genautomatisierung (Neuanlagen - Optimie-
rung — Modernisierung — Retrofit)

>> Bendtigen Sie weitere Informationen Uber Service
und Instandhaltung thres Trimble-Systems?

>> Mochten Sie zuklinftig die Vorteile des
modernen Regelungssystems ARATEC nutzen?

>> Sind Sie an einer schnellen, einfachen und
kostengUnstigen Modernisierung interessiert?

Dann lassen Sie sich von unseren Fachberatern
kostenlos und unverbindlich informieren.



Die schematische Darstellung
DES HARDWARE-AUFBAUS

Ein System mit hohem Mehrwert

Abbildung:
Schematischer Aufbau eines modernen
regelkreisbasierten Positioniersystems

Controller <\\ \%
\\

Frequenz- | N

umrichter <
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Motor

Distanzmesser

Die Vorteile des dynamischen Regelkreises:

DAS RESULTAT:

>> Zentraler Regler (Komplexitat in einer Einheit flr mehrere Achsen) Energie-

>> Achsabhangige Regelung, Zusammenspiel mehrerer Achsen ist gewahrleistet
>> Bei der Parametrierung wird die Anlage als komplettes System betrachtet
>> Die Strecke kann zeitoptimal vorgegeben werden

einsparung




Die Hardware-Spezifikationen
FUR EINEN SCHNELLEN UMBAU
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Die einsatzbereite Kontrolleinheit umfasst:

Industriespezifikationen:

Integriert
>> QOpto-isolierte, getrennte /0
>> Watchdog, Relaisausgang

1/O-SYSTEM (optional)

>> Klemmmodul mit 1, 2, 4 oder 8 Kanalen
>> Digitale und analoge I/0, SSI

>> Spezialklemmen, z. B. RS232, RS485 ...
>> 0°C bis +55°C

Feldbus

>> Modbus RTU

>> Modbus TCP

>> DF 1

>> ASC|

>> Profibus DP Slave
>> ProfiNet Device
>> CANopen

>> DeviceNet

Robustes Design

>> EMV, Klasse B

>> Passive Kiihlung

>> Gelotete Komponenten

>> Kein rotierender Massenspeicher

Integriertes Echtzeitbetriebssystem
>> Fernaktualisierung

Technische Spezifikationen:

Computer
>> Prozessor: Coretex A8, 600MHz
Speicher

>> Hauptspeicher (RAM) 256MB

>> Integrierter Speicher 256MB

>> SD Memory Card 2GB

Spannungsversorgung / Umgebungsbedingungen

Spannung: nom. 24 VDC
(-25% / +30%), 14W
Gehause: Kunststoff (PC),

Passivkiihlung ohne Lifter
Montagesystem:  DIN Rail TS 35
Betriebs-
temperatur:
Zertifizierung:

0°C bis +55°C,

CE, IP20, UL508, EMV CE-Storfestig-
keit gem. EN 61000-6-2: 2005,

EMV CE-Storaussendung gem.

EN 61000-6-3: 2007 + A1: 2011
Gewicht: 2509

GroBe (BxHxT): 112 x 65 x 100 mm

(mit einem 1/O-Interfacemodul);

196 x 65 x 100 mm

(1 Achse, mit 8 Interfacemodulen);
244 x 65 x 100 mm

(2 Achsen, mit 12 Interfacemodulen);
304 x 65 x 100 mm

(3 Achsen, mit 17 Interfacemodulen)

Das Positionier- >> Kontrolleinheit

system ARATEC >> FLP6000MC Software
besteht aus >> Geeignete Distanzmesser
folgenden

Komponenten:

(z. B. Laser, Absolutwertgeber, Strichcodeleser)

>> Optionale Erweiterungsmodule:
Advanced Oscillation Control FLP6000AOC
Gleichlaufregelungs-Software FLP6000ASC
Tandembetrieb fir Krane und Katzen
Bewegungsanalyse-Software FLP6000MA
Energieoptimierungs-Software FLP6000EOS
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www.psi-technics.com

Auszeichnungen:

Zentrales

Success 2008 | “ritebtand

Innovationspreis der Investitions- und

Strukturbank Rheinland-Pfalz (ISB) AUSZEICHNUNG o o vl

Eriter mcwionaprsis der Wel®

Innovationsprogramm
Mittelstand

Wichtige Information zur FLP6000MC Software:
Die FLP600OMC Software kann nur in Verbindung mit der
ARATEC-Hardware bestellt werden, da die Installation einer
Runtime-Lizenz erforderlich ist. Die Software ist nicht sepa-
rat oder zu einem spateren Zeitpunkt bestellbar.

Handblicher sowie Zusatzinformationen kénnen Uber die
Website der PSI Technics heruntergeladen werden:
www.psi-technics.com.

PSI Technics - AUTOMATIKLAGER OPTIMIEREN. QUALITAT PRUFEN. ENERGIE EINSPAREN.

Copyright® 2017, PSI Technics GmbH. Alle Rechte vorbehalten. Alle in
diesem Dokument enthaltenen Informationen dienen ausschlieBlich In-
formationszwecken; es wird keine Gewabhr flr die RechtmaBigkeit dieser
Informationen Gbernommen. Die Informationen wurden sorgfaltig ge-
prift, es wird jedoch keine Gewéhr oder Haftung flir ungenaue oder in-
korrekte Informationen tibernommen. PSI Technics und das PSI Technics
Logo und alle anderen Warenzeichen oder eingetragenen Warenzeichen
sind Eigentum der entsprechenden Inhaber. Spezifikationen kénnen
ohne vorherige Ankiindigung gedndert werden.
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